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Zalgcznik nr 5 do SIWZ
Wymagania techniczne i jako$ciowe dla zamawianego wyposazenia:

|.  Wymagania ogélne:

Oferowane wyposazenie musi by¢ wykonane $ciS§le wedlug ponizszej specyfikacji i wedtug
specyfikacji asortymentowej. Nalezy uwzgledni¢ ewentualne odchylenia wymiaréow catych ciagow
mebli od wymiaréw rzeczywistych w zakresie +/- 10%.

1. Montaz wyposazenia ma polega¢ na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu poszczegolnych
elementow wyposazenia bedacych przedmiotem zaméwienia oraz podiaczeniu ich do instalacji
wodno-kanalizacyjnej, wyciagowej i elektrycznej. Transport, roztadunek i montaz oferowanych
mebli musi by¢ wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis producenta, ktorego
pracownicy posiadaja do tego odpowiednie uprawnienia np. uprawnienia typu E oraz D w zakresie
urzadzen, instalacji i sieci elektroenergetycznych do 1 kV.

2. Meble i urzadzenia laboratoryjne musza mie¢ budowe modutows, w celu ulatwienia konfiguracji
pomieszczenia i potencjalnych pdzniejszych zmian.

3. Urzadzenia doprowadzajace media na stanowiska robocze (przystawki instalacyjne) musza byc
wyposazone w wylacznik gléwny urzadzenia wraz z kontrolka informujaca, ze urzadzenie jest pod
napieciem, zabezpieczenie (wylacznik) nadpradowe i gniazda elektryczne o szczelnosci 1P44.
Instalacja elektryczna musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 61010-1 ,,Wymagania
bezpieczenstwa elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzadzen laboratoryjnych”
(wymagane przez PN-EN 13150, pkt 6.5).

4. Wszystkie metalowe elementy wyposazenia laboratoryjnego niepalne oraz odporne na korozje i
uszkodzenia powtoki lakierniczej musza by¢ zgodne z normg PN-EN 1SO 9227:2012 lub
rownowazng, gdzie wskazniki Rp i Ra lub zgodne z norma PN-EN I1SO 10289:2002 lub
roOwnowazna, majg wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spgkania, zluszczenia, zardzewienia i
specherzenia, wedtug normy PN-EN ISO 4628:2005 lub rownowaznej, maja wynosi¢ nie wiecej niz
0.

5. Metalowe elementy pokryte farba proszkowa epoksydowa ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe
muszg by¢ sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2 wedtug normy EN 13501-
1+A1:2010.

6. Armatura laboratoryjna stosowana w meblach i urzadzeniach, musi by¢ przystosowana do wymagan
odpowiednich mediow (gazy, woda, sprezone powietrze, proznia itp.) stosowanych podczas prac w
laboratoriach. Zawory i koncéwki poboru musza by¢ zabezpieczone powloka epoksydows, a
oznaczenia na pokrettach mediow musza by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 13792:2003 ,,Kod
barwny do oznaczania zaworéw w obstudze laboratoriow”.

7. Realizacjg zamdwienia powinno poprzedzi¢ wykonanie doktadnych pomiaréow przez Wykonawce
oraz szczegOtowe konsultacje z Zamawiajacym dotyczace np. kolorystyki czy ostatecznego
rozmieszczenia mebli.

1I. Wymagania szczegolowe:

Stoly laboratoryjne:
1. Wszystkie stelaze do stotow laboratoryjnych wykonane w catosci (boki oraz wszystkie poprzeczki
stelazy) z ksztaltownika zamknigtego (rur o przekroju prostokatnym) o wymiarach 30x50x2mm (+/-
10%), ze stali konstrukcyjnej, malowanych proszkowo, gladkimi i tatwo zmywalnymi farbami
epoksydowymi posiadajacymi Atest Higieniczny.

2. Wszystkie stelaze muszg posiada¢ dwa wlasne boki — nie dopuszcza si¢ tgczenia stelazy w ciagi ze
wspolnym bokiem. Kazdy stelaz musi posiada¢ mozliwo$¢ samodzielnego postawienia.
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3. Konstrukcja stelazy stotéw roboczych C-ksztaltnych 1 A-ksztaltnych musi umozliwiaé
poziomowanie w zakresie 20 mm. Stelaze wykonane z gotowych elementow (boki oraz poprzeczki).
Poszczegdlne eclementy stelazy taczone w sposob niewidoczny dla uzytkownika od strony
zewnetrznej. Poprzeczki stelazy (wykonane z zamknietych ksztaltownikow stalowych 30x50x2mm)
muszg by¢ wyposazone w gwintowane ztaczki umozliwiajgce podwieszanie szafek o roéznych
rozmiarach z typoszeregu : 300, 400, 600 mm i szafek naroznikowych.

4. Otwarte konce ksztattownikow stelazy zaslepione wktadkami z PCV.

5. Spawy bokow stelazy musza by¢ szlifowane na rowno z powierzchnig ksztattownikow stelaza.
Zadne elementy stelaza nie mogg wystawac przed plaszczyzng zewngtrzna boku stelaza.

6. Boki stelazy musza by¢ wyposazone w gwintowane zlgczki zamontowane od wewnetrznej strony
bokéw stelazy umozliwiajac przymocowanie do nich innych elementéw stanowisk laboratoryjnych
np. przystawek instalacyjnych.

7. Ksztaltowniki, z ktorych sa wykonane stelaze stolow, musza by¢ zgodne z normg PN-EN 10219-1 i
2, PN-EN 10204-3.1 i posiada¢ deklaracje CE.

Blaty robocze / zestawy zlewowe stoléw laboratoryjnych:

1. Blaty robocze wykonane z konglomeratu granitowo-kwarcowego z zywicami poliestrowymi (okoto
98% materialu mineralnego, okoto 2% zywic poliestrowych (posiadajacych Atest Higieniczny i
Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej), o gruboéci minimum 18 mm maksimum 22 mm, bez
plyty bazowej, wierzch i krawedzie dostepne dla personelu polerowane do potysku, jednolite w
catym przekroju — wymiary zgodnie ze specyfikacja asortymentowa.

2. Z laminatu HPL, wykonane z plyty laminowanej na bazie ptyty widrowej, o grubos$ci nie mniejszej
niz 25 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci od 0,6mm do 1,3 mm, wykonczone
doklejka PCV, o grubosci okoto 2 mm.

3. Stanowiska do mycia zlewozmywakowe wyposazone w baterie chemoodporne pokryte powltoka
epoksydowa w kolorze popielatym, Dla kazdej komory zlewowej ceramicznej oddzielna bateria lub
dwie baterie na wspdlnej podstawie (w przypadku stanowisk wyspowych).

Szafki metalowe:
1. Pod stelazami stotéw szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilosci i typ wedlug specyfikacji
asortymentowej). Szerokos¢ szafek 300, 400, 600 i 1200 mm (ilosci poszczegdlnych szerokosci
szafek i ich wyposazenie w drzwi, szuflady lub potki — wedtug specyfikacji asortymentowej).

2. Szafki podwieszane musza by¢ montowane pod stelazami za pomocg $rub wkrecanych w ztgczki
stelaza w sposob umozliwiajacy zmiane miejsca ich zawieszenia. Demontaz i montaz takich szafek
musi przebiega¢ bez koniecznosci demontowania pozostatych elementéw stanowiska laboratoryjnego.

3. Glebokos¢ korpusow szafek podwieszanych minimum 510 mm, przeswit pomigdzy dnem szafki, a
podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane
proszkowo gtadkimi, tatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o $rednicy nie mniejszej niz 10 mm i
dtugosci wynoszacej 2/3 szerokos$ci szafki (montowane w poziomie).

5. Korpus szafki samonos$ny, umozliwiajacy zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub
stojagcej, wszystkie szafki muszg posiada¢ wiasny sufit (szafki zlewozmywakowe z otworem w suficie

na miske zlewozmywakowg).

6. Drzwi i szuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie,
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prowadnice szuflad rolkowe.

7. Wysokiej jako$ci zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie otwarcia
min. 94°.

8. Korpusy szafek wykonane w cato$ci z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1 mm, malowanej
proszkowo farbami epoksydowymi.

9. Budowa drzwi i frontow szufladowych szafek skrzynkowa (z podwdjnej blachy), nie nitowane i nie
klejone, czg$¢ wewnetrzna i zewnetrzna drzwiczek zespawane ze sobg przed lakierowaniem.

10. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub
skrecania elementow korpusow), boki i plecy szafek (plaszcz) wykonane z jednego U—ksztattnego ptata
blachy, bez taczenia w pionowych naroznikach. Konstrukcja korpuséw samonos$na bez wewngtrznych
ram i nitéw. Nie dopuszcza si¢ taczenia elementéw korpuséw po malowaniu.

11. Sufit szafki zgrzewany/spawany z korpusem przed malowaniem, w sposob nie pozostawiajacy ostrej
krawedzi.

12. Szafki metalowe z drzwiczkami wyposazone w stalowg potke z mozliwoscig regulacji wysokosci jej
zawieszenia.

13. W podstawie szafki przygotowane miejsca do zainstalowania przez uzytkownika kotek lub nozek w
sposob nie uszkadzajacy powtoki lakiernicze;.

14. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe muszg by¢
sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2 wedtug normy EN 13501-1+A1:2010.

Szafki laminowane :

1. Pod stelazami stotdéw oraz na przystawkach - szafki podwieszane i/lub przejezdne (iloci i typ
wedtug specyfikacji asortymentowej). Szerokos¢ szafek 300, 400 i 600 mm ( iloSci poszczegolnych
szerokosci szafek i ich wyposazenie w szuflady Iub potki — wedtug specyfikacji asortymentowe;j).

2. Szafki podwieszane musza by¢ montowane pod stelazami za pomoca $rub wkrecanych w ztaczki
stelaza w sposob umozliwiajacy zmiang miejsca ich zawieszenia. Demontaz i montaz takich szafek
musi przebiega¢ bez koniecznosci demontowania pozostalych elementéw  stanowiska
laboratoryjnego.

3. Glebokos¢ korpusow szafek podwieszanych minimum 510 mm, przeswit pomiedzy dnem szafki, a
podtozem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane
proszkowo gladkimi, tatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o $rednicy nie mniejszej niz 10
mm i dtugosci wynoszacej 2/3 szerokos$ci szafki (montowane w poziomie).

5. Korpus szafki samono$ny, umozliwiajacy zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub
stojacej, wszystkie szafki musza posiada¢ wlasny sufit (szafki zlewozmywakowe - otwor w suficie
na miske zlewozmywakow3).

6. Drzwi i szuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie,
prowadnice szuflad rolkowe.

7. Wysokiej jako$ci zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie
otwarcia min. 94°.
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8. Czotowe elementy korpusu: boki, wience, polki, przegrody dzielagce, maskownice wykonane z plyty
widrowej o grubo$¢ min.18 mm oklejone obrzezem z PCV o grubosci min. 2 mm, pozostate
niewidoczne elementy obrzezem o grubosci min. 0,5 mm.

9. Wszystkie krawedzie potaczone z materialem za pomoca atestowanego kleju poliuretanowego, ktory
cechuje si¢ znakomitg adhezja oraz duzg wytrzymatoscia. Powstajaca spoina posiada doskonate
wiasciwosci mechaniczne, wykazuje duza odporno$¢ na czynniki biologiczne, $rodki chemiczne
oraz wodg.

10. Budowa korpusu szafki z elementow ztgcznych - brak widocznych potaczen na boku korpusu.

11. Front szafek (Sciana zewne¢trzna i wewnetrzna) posiada powierzchni¢ strukturalng o wysokiej
odpornosci na $cieranie i zarysowanie - laminat HPL, wykonane z plyty laminowanej na bazie plyty
widrowej, o grubos$ci nie mniejszej niz 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci od
0,6 mm do 1,3 mm, wykonczone doklejka wykonang z PCV, o grubosci okoto 2 mm, z materialu
trudno zapalnego;

12. Sciana tylna szafek wykonane z ptyty widrowej laminowanej o grubosci min. 12 mm.
13. Szuflady metalowe o glebokosci nie mniejszej niz 450 mm.

14. Pétki wyposazone w system przypadkowego podniesienia, wyciggniecia, pochylenia czy
przesuniecia.

Przystawki instalacyjne:

1. W stotach przysciennych i wyspowych (wedlug specyfikacji asortymentowej) nalezy zastosowaé
przystawki samodzielnie stojace na podtozu wyposazone w dwie poltki lub/i szafki z kazdej ze stron
z ktoérej znajduje si¢ blat roboczy. Parametry techniczne przystawek (opisane ponizej) musza
znajdowac potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

2. Przystawki wyspowe i przyScienne o konstrukcji samodzielnie stojacej na poditozu (bez
posrednictwa np. stelaza), na wlasnych poziomowanych stopkach, wykonane z blach i
ksztattownikow (profili) metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi. Kazda
przystawka musi mie¢ mozliwo$¢ wykorzystania jej jako przystawki przysciennej lub wyspowe;.

3. Przystawki metalowe - wykonane bez uzycia materialow drewnopochodnych i polipropylenu,
wszystkie elementy metalowe (z wyjatkiem $rub, nitow, itp.) pokryte powtoka epoksydowa.

4. Wysokos¢ przystawek 1900 mm, 1400 mm lub 2400 mm (+/- 10mm) dla wersji z potka i szafka
wiszaca, gleboko§¢ 150 mm (zaréwno w uktadzie przySciennym jak i wyspowym), szerokosé
wedtug specyfikacji asortymentowe;.

5. Boki przystawek (kolumny) wykonane w formie kolumn o przekroju prostokgtnym 150 x 50 mm,
zabudowane obustronnie na calej wysokosci uzytecznej wsuwanymi od gory (w prowadnice profilu
konstrukcyjnego) ostonami stalowymi (montowane bez uzycia $rub — latwe w montazu i demontazu
przez uzytkownika), w ktorych osadzony jest osprzet elektryczny taki jak: gniazda, wylaczniki i
zabezpieczenia przeciwporazeniowe. Stalowe ostony - panele instalacyjne w pionowych kolumnach
przystawek muszg by¢ montowane w sposob umozliwiajacy zmiang wyposazenia kolumny poprzez
wymiang lub dodanie paneli np. zwigkszenie liczby gniazd elektrycznych, montaz dodatkowych
wylacznikow.

6. Przystawki wyposazone w wylacznik glowny urzadzenia wraz z kontrolka informujaca, ze
urzadzenie znajduje si¢ pod napigciem i zabezpieczenie nadpradowe.

7. Kolumny przystawek musza umozliwia¢ wprowadzenie od gory dodatkowych przewodow



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Dostawa sprzetu i wyposazenia laboratoryjnego
RSZP-2003-22/19/ZP

instalacyjnych (np. elektrycznych lub komputerowych) lub rur instalacyjnych (np. dostarczajgcych
wode destylowang, wode chtodzaca, gazy, itp.); efektywny przekrdj wewnetrzny kolumny
przystawki musi by¢ nie mniejszy niz 4 cm x 9 cm.

Ostony — panele instalacyjne kolumn przystawek nie dtuzsze niz 60 cm i nie krotsze niz 30 cm,
mocowane poprzez ich wsunigcie w prowadnice aluminiowych czotowych profili konstrukcyjnych
przystawki, na catej wysokosci kolumn przystawki, po obydwu stronach kazdej kolumny.

Otwory w ostonach kolumn przystawek, przez ktére przechodza przewody elektryczne, musza
zabezpieczy¢ przewody przed uszkodzeniem (przetarciem). Kolumny przystawek zamknigte od gory

metalowa przykrecong pokrywa.

Element taczacy dwie kolumny przystawki (tzw. §rodnik) wykonany np. z zywicy epoksydowej lub
zywicy fenolowej i niezalezny od blatu roboczego musi znajdowac si¢ na wysokosci blatu
roboczego.

W przystawkach wyposazonych w media, elementy takie jak: zawory wody, zlewiki musza zostac¢
zamontowane w $rodniku przystawki.

Mozliwos¢ powieszenia na przystawkach (takze w przysztosci) potek, szafek wiszacych o réznych
rozmiarach, ociekaczy oraz wieszakow laboratoryjnych. Kolumny przystawek potagczone w gornej
czesci dwiema belkami stalowymi o przekroju zamknietym do przymocowania np. szafek.

Perforowany stalowy profil czotowy przystawki (stuzacy do zawieszania np. potek) malowany tak
samo jak pozostale elementy przystawki i wsuwany (w celu wymiany w przypadku uszkodzenia
przez zaczepy wspornikow polek) w aluminiowa, malowana farbg epoksydowa prowadnice,
wyposazony w wymienng wkladke z tworzywa sztucznego dostosowang kolorystycznie do
wymogow uzytkownika.

Potki na przystawkach zawieszone na profilach czotowych kolumn przystawek w sposob
umozliwiajacy zmiang¢ wysokosci ich zawieszenia przez uzytkownika co okoto 60 mm w zakresie od
poziomu blatu roboczego do wysokosci przystawki — po dwie potki z kazdej strony przystawki
wyspowej (dotyczy wysokosci 1900 mm) oraz dwie potki na przystawce przys$ciennej (dotyczy
wysokosci 1900 mm). Naprzeciwlegte potki na stanowiskach wyspowych potaczone ze sobg, bez
ogranicznikow. Potki musza zapewnia¢ catkowita stabilno$c.

Kazda potka zawieszona na dwoch wspornikach stalowych z wywinigciem na przednig krawedz
poiki, potaczonych stalowa belka podpierajaca potke, belka musi posiadaé przygotowane
nierdzewne tulejki do przykrecania lampy oswietleniowej chowanej w belce. Kazdy z dwoch
wspornikow potki musi by¢é zawieszony na dwoch poziomach zaczepow wchodzacych w dwa
rownolegte rzgdy perforacji profilu przystawki (4 zaczepy dla kazdego wspornika).

Boczne krawedzie potek musza licowaé z plaszczyzng zewnetrzng kolumny przystawki. Boczne
ptaszczyzny wspornikéw potek musza licowaé z plaszczyzna wewnetrzna i zewngtrzng kolumny
przystawki z doktadnoscia +/- 3 mm.

Potki wykonane z ptyty widrowej laminowanej, z obrzezami zabezpieczonymi doklejka PCV
grubosci 2 mm lub wykonane ze szkta klejonego, bezpiecznego, mlecznego, o grubosci szkta 2 x 3
mm, bez plyty bazowej (zgodnie ze specyfikacja asortymentowa).

Ostony pod stolami roboczymi (montowane w miejscach, gdzie nie znajduja si¢ szaftki w celu
zastonigcia dolnej czgséci przystawki) mocowane bez uzycia $rub, latwo demontowane, stalowe,
malowane tak samo jak stelaze.

Oferowane stoty laboratoryjne z przystawkami musza by¢ zgodne z norma PN-EN 13150:2004 i PN-
EN 14727:2006 oraz PN-EN 61010-1.
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Stét wagowy :

1. Wykonany w catosci z blach i ksztattownikoéw stalowych malowanych proszkowo chemoodpornymi
farbami epoksydowymi.

2. Blat wagowy wykonany z betonu i ptyty ceramicznej, osadzony na wibroizolatorach.

3. Konstrukcja stolu wykonana bez uzycia materiatéw drewnopochodnych, jedynie blat pomocniczy
Stotu wagowego wykonany z ptyty laminowanej (identyczny jak blaty laminowane).

4. Wymiary wedtug specyfikacji asortymentowe;j

Krzeslo laboratoryjne :

1. Krzesto na podno$niku pneumatycznym przeznaczone do pracy przy stotach o wysokosci 900 mm i

750 mm

Siedzisko i oparcie wykonane z czarnej antyposlizgowej pianki poliuretanowej o bardzo wysokiej

wytrzymalosci. Odporne na substancje chemiczne, oleje, smary, wode i inne zabrudzenia.

Amortyzator pneumatyczny (w ostonie teleskopowe;j)

Podstawa piecioramienna spawana, Srednica ok. 600 mm.

W podstawie kotka do powierzchni twardych (ogumowane)

Podnézek — okrag o $rednicy okoto 450 mm wykonany z rury stalowej chromowanej o $rednicy 20-

30 mm laczony stalowymi spawanymi wspornikami

Wysokosci podnozka na wysokosci od 300 — 320 mm od podtoza (w wersji na stopkach i kotkach)

8. Wspornik oparcia — tgcznik (amortyzator stalowy) wykonany z profilowanego ptaskownika
stalowego, bez ostony

9. Wysokos¢ oparcia (bez tgcznika) min. 350 — 370 mm

10. Regulacja potozenia oparcia w zakresie min. 50 mm

11. W gbrnej czgsci oparcia otwor - uchwyt na dton do przemieszczania krzesta

12. Regulacja wysokosci siedziska za pomocg podno$nika pneumatycznego w zakresie co najmniej 620
— 730 mm (wersja krzesta wysokiego z podndzkiem)

13. Wymiary siedziska: szeroko$¢ 460 mm, gteboko$¢ regulowana w zakresie 420 — 440 mm,
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Dygestoria metalowe:

1. Dygestorium metalowe z bocznymi panelami instalacyjnymi na calej wysokosci dygestorium.

2. Boczne i tylna Sciany komory roboczej stalowe (z blachy 1,5 mm, bez ptyty bazowej).

3. Dygestorium zgodne z normg EN 14175-2 oraz EN 14175-3

4. Dygestoria w catosci wykonane z blach i ksztattownikéw metalowych z dodatkiem ceramiki i szkta,
bez uzycia materiatow drewnopochodnych.

5. Blat prostokatny, wykonany z ceramiki monolitycznej o grubo$ci minimum 28 mm wraz z
podniesionym obrzezem z czterech stron, bez plyty bazowej, prostokatny otwédr pod zlewik
glazurowany i umieszczony wzdluz prawej $ciany komory roboczej. Przednia krawedz blatu
wyprofilowana aerodynamicznie.

6. Blat ceramiczny wykona¢ nalezy z bezpiecznej dla zdrowia cztowieka ceramiki monolitycznej
chemoodpornej i odpornej na zabarwienia o grubosci minimum 28 mm bez ptyty bazowej. Ceramika
musi posiadaé¢ Swiadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej, Atest Higieniczny wystawione przez
laboratorium akredytowane.

7. W blacie osadzony podtuzny zlewik ceramiczny z prawej strony, rownolegle do prawej $ciany bocznej,
w potowie glebokosci komory roboczej podklejony od dotu blatu, otwor na zlewik glazurowany.

8. Komora dygestorium wentylowana przez podwdjna $ciang tylna.

W tylnej $cianie komory roboczej dwa otwory do odciggania oparéw, na catej szerokosci komory

roboczej: dolny zlokalizowany bezposrednio nad blatem i gorny - w suficie.

10. Podwdjna $ciana tylna metalowa, malowana farbg epoksydowa tworzaca kanat wylotowy na calej
szerokos$ci komory robocze;j.

11. Sufit komory metalowy, malowany farba epoksydowa, tworzacy z podwojng $ciang tylng szczeling do
odprowadzania oparoéw lekkich

12. Zewngtrzne $ciany dygestorium wykonane z blachy stalowej o grubosci min. 1 mm, malowanej
proszkowo farbami epoksydowymi wykonane z jednego kawatka od podtoza do gornej krawedzi
dygestorium.
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13. Pokretlta zawordw wody, wylacznik gltowny, wylacznik nadpragdowy, wskaznik prawidtowego
przeptywu powietrza 1 wylacznik o$wietlenia komory roboczej umieszczone na panelach
instalacyjnych $cian bocznych z bokéw okna frontowego, ponad poziomem blatu roboczego

14. Gniazda elektryczne, umieszczone na czotowych panelach instalacyjnych $cian bocznych z bokow
okna frontowego, ponizej poziomu blatu roboczego (obok szafki), z mozliwoscig ich zainstalowania
takze powyzej blatu oraz po drugiej stronie komory robocze;j.

15. Mozliwo$¢ zamontowania paneli instalacyjnych (takze dodatkowych) w obydwu $cianach bocznych
obok okna frontowego na calej wysokosci dygestorium (od podtoza do gornej krawedzi dygestorium)

16. Panele instalacyjne i ostonowe umieszczone z bokéw okna frontowego na catej wysokosci
dygestorium, montowane bez uzycia §rub, z mozliwoscia tatwego demontazu — wsuwane od gory w
aluminiowg, malowang epoksydowo prowadnicg¢. Szeroko$¢ paneli minimum 14 cm, plaszczyzna
paneli réwnolegla do plaszczyzny szyby okna dygestorium.

17. Mozliwo$¢ podigczenia szafki wentylowanej niezaleznym kanalem umieszczonym w bocznych
panelach dygestorium.

18. Wskaznik prawidlowego przeptywu powietrza wyposazony w przyciski membranowe do wyciszenia
alarmu, wlaczania o§wietlenia i wentylacji, umieszczony na wysokosci wzroku: 1,4 — 1,8 m.

19. Wylewki wody i dodatkowe media (np. gaz, spr¢zone powietrze, azot) umieszczone na §cianie bocznej
po prawej stronie komory roboczej.

20. Wylewki armatury pokryte powtoka epoksydowa.

21. Dostep do wszystkich elementéow instalacyjnych obiektu (przylaczen medidéw), bez koniecznos$ci
demontazu jakichkolwiek innych elementéow dygestorium czy tez sgsiednich elementow umeblowania
a takze bez koniecznosci przemieszczania dygestorium.

22. Okno podnoszone do gory za pomocg dwdch niezaleznych uktadéw linek kwasoodpornych w ostonie z
tworzywa sztucznego, dostgpnych bez potrzeby demontazu dygestorium.

23. Rama okna stalowa z mozliwos$cia przesuwu szyb wewnatrz ramy (z lewej na prawa strong), szyby ze
szkla bezpiecznego o grubosci min 4 mm, z uchwytami z tworzywa sztucznego. W przypadku
dygestorium z szyba podnoszong teleskopowo (dzielong w poziomie) oba okna musza mie¢ mozliwos¢
poziomego przesuwu szyb wewnatrz ramek

24. W suficie zamontowane o$wietlenie komory roboczej (wyizolowane z przestrzeni roboczej)

25. Wysokos¢ dygestorium 2400 +/- 10 mm, glgbokos¢ 950 +/- 10mm , szeroko$¢ zewnetrzna: 1500 mm -
zgodnie ze specyfikacja asortymentowo cenowa, wysokos$¢ przestrzeni roboczej: powyzej 1200 mm
(na catej gltebokosci komory).

26. Wysokos¢ swiatla otworu okna frontowego (przeswit pomiedzy najwyzszym punktem blatu roboczego
a najnizszym punktem ramy maksymalnie otwartego okna przedniego): powyzej 1000 mm

27. Glgbokos¢ przestrzeni roboczej (od wewngtrznej strony okna do wewngtrznej $ciany tylnej) co
najmniej 750 mm

28. Glegbokos¢ blatu roboczego: powyzej 860 mm, przod blatu nie moze wystawac przed front dygestorium

29. Pod blatem dygestorium szafki metalowe mobilne (z przodu noézki, z tylu kotka) na catej szerokosci
blatu o konstrukcji takiej jak szafki metalowe w stotach laboratoryjnych (Korpusy szafek wykonane w
catosci z blachy stalowej o grubo$ci min.l mm, malowanej proszkowo farbami epoksydowymi.
Budowa drzwi i frontéw szufladowych szafek skrzynkowa (z podwojnej blachy), nie nitowane i nie
klejone, czgs¢ wewnetrzna i zewnetrzna drzwiczek zespawane ze soba przed lakierowaniem. Korpusy
szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza si¢ nitowania, klejenie lub skrecania
elementow korpusow), boki i plecy szafek (ptaszcz) wykonane z jednego U—ksztattnego ptata blachy,
bez taczenia w pionowych naroznikach. Nie dopuszcza si¢ laczenia elementéw korpuséow po
malowaniu. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe
musza by¢ sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne — wilasciwosci ogniowe klasy
A2,wydzielenie dymu klasy s1, wystepowanie ptongcych kropel/czastek klasy dO;

30. Parametry wymagane/oferowane kazdego z dygestoriow (dotyczy wszystkich rozmiarow dygestoriow)
muszg znajdowaé potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowej oraz katalogu ze zdjeciami,
dotaczonych do oferty (jezeli w katalogu nie ma szczegdtowych zdje¢ dygestoriow o poszczegdlnych
wymaganych szerokos$ciach — nalezy je dodatkowo dotaczy¢ do oferty).

31. Konstrukcja dygestorium samonos$na, nie dopuszcza si¢ stelaza

32. Zalecana ilo$¢ odcigganego powietrza z komory dygestorium :

e 0k. 880 m3/h ( dygestorium 1500),



